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» ZU gut um wahr zu sein.”
Blasogrind GTS 15




Maximierter Q’ durch héhere
Vorschubleistung.
Blasogrind GTS 15

ErhGhtes Zeitspanvolumen Q' [mm3*/mm/s]

e Die Erwejterung der Sehleifbrandgrenze erlaubt
hohereVorschubleisttingen und dadurch ein
erhohtes Zeitspanvolumen

e Reduktion der Ausschussrate durch geringere
Gefahr von Schleiforand

e OptimaléyK thlung'durch schnellen
Luftaustrag

Hochleistungsschleifol

e |eistungsoptimierte Formulierung ftr hohe
Abtragsraten, lange Abrichtintervalle und
ausgezeichnete-Oberflachengtte

e Reduzierte Umgebungsbelastung aufgrund
geringer Vernebelung

e Mehr Sich@Fheit durch hohen Flammpunkt

Besonders geeignet fur das,Zahnradschleifen

e In gehdrteten Einsatz-, Werkzeug- und Kalt-
arbeitsstahlen sowie HSS e Geeignet flir Polymerbeton-Maschinen

e Fir das Profil- und Tiefgangschleifen * Gute Filtrierbarkeit

Herkémmliches Schleifol
zeigt erheblichen Schleifbrand

Blasogrind GTS 15
ohne Schleifbrand

A

14.503 D (0219) © Blaser Swisslube AG, Schweiz

Produktdaten

Viskositat bei 40°C
Dichte bei 20°C
Flammpunkt
Esteranteil
Schwefelanteil
Cu-Korrosivitat
Farbe

15 mm?/s

0.80 g/cm?
200°C

8 %

0.5 %

1a (3h bei 60°C)
Gelb

Hinweis: Geeignet fir Anschwemmfilter.

Messmethode

ISO 3104
DIN 51757
ISO 2592 (COCQ)

ISO 2160

liquidtool®

FLUSSIGES WERKZEUG
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